'MADRA

BT-3 CNC

o Anspruchsvolle Anwendungen brauchen leistungsfahige Anlagen
o Erodierflissigkeit “WASSER” oder fur héhere Leistung “WITOL-BT”
o Bohrungen mit Elektroden von & 0,2 bis 4 mm in:

Hartmetall mit optionaler C-Box

(o]
o geharteten Stahl
o VA-Stahl
o Kupfer
o Messing
o Aluminium
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MADRA BT-3 CNC

Technische Daten

Tisch-Aufspannflache
Koordinatenweg X
Koordinatenweg Y
Koordinatenweg W
servogesteuerte Erodierachse Z
Digitalanzeige
Elektrodenlénge

max. Werkstlckgewicht
max. Werksttckhéhe
Betriebsdruck
Anschlussleistung
Gewicht der Anlage

Generatorparameter kénnen nach
Technologie oder frei wahlbar
eingestellt werden

Impulsgenerator ist im Anlagenunterbau
integriert

CNC-Streckensteuerung bis 8 Achsen
Interface RS-232 C

USB-Port

Antast- und Positionierzyklen
elektrisches Handrad

Optionen:

Booster bis 8 mm

C-Box fur Hartmetallbearbeitung
Erh6hung der Rachenweite
Rundtische

Linette fur dinne Elektroden
Filteranlage TFA-300-2 (300 Liter)
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